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適用機型 件 號 數量
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張次

備     註切削加工一般公差   (mm)

0.5以上~6(含)以下
6以上~30(含)以下

30以上~120(含)以下
120以上~315(含)以下
315以上~1000(含)以下
100 0以上~20 00 (含)以下

尺寸區分 容許差
±0.1
±0 .2
±0 .3
±0 .5
±0 .8
±1 .2
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潤滑油注油孔

油鏡

潤滑油注油孔

35

尾座
剎車鎖緊進油孔

ENCODER
旋轉軸馬達電源及回授

旋轉軸剎車進油

傾斜軸剎車進油

傾斜軸馬達電源及回授
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ROTATING AXIS
旋轉台:FANUC α12,MITSUBISHI H100NC,FAGRO FXM54
TILTING AXIS
傾斜台:FANUC α12、α22,MITSUBISHI HA100NC,FAGRO FXM54


